IAS Automatika

Andover Controls magyarorszagi képviselet

FOLYADEK ARAMLASKAPCSOLOK

o
I

SF2..

MUKODES

Viz, agressziv és normal kézegek aramlasanak szabalyoza-
sa tipustol figgéen. Normal kézegekre rézbdl, tengervizre

és agressziv kdzegekre rozsdamentes

Riasztasi jel aramlas kihagyas esetén (biztonsagi kapcsolo).

ALKALMAZASOK

acélbol (V4A).

- hészivattyuknal;
- olaj monitor késziilékeknél;
- olajozo kérékben

Jol alkalmazhatok ipari izemeknél:

ftési és légkondicionald rendszerekben;
h{té rendszerekben;
tlzoltd v. tlzbiztonsagi rendszerekben;

TIPUS CSOMERET MAX NORMAL AGRESSZIV | TEST “T” VEDETTSEG | ARAMLASI
NYOMAS KOZEG KOZEG IDOMMAL SEBESSEG
1éz test Rozsdamentes acél
Z bar test ATSI 316L)
SF1K 1...8“ 11 . IP65 1
SF1E* 1...8“ 11 . IP65 1
SF1RE 1...8“ 11 . IP65 2
SE2E** 1...8“ 30 . IP65 1
SF2RE 1...8“ 30 . IP65 2
SE3E 1/2¢ 11 . . IP65 3
SF4E 3/4¢« 11 . . IP65 B
SE6E 1“ 11 . . IP65 3
Tartozékok | DBZ-09 - Aisi 316L rozsdamentes acél lapatok
NPT 1” NPT csatlakozo *  tipusok TUV bizonylattal

**  tipusok TUV bizonylattal

MUSZAKI JELLEMZOK

Erintkezok: pormentes mikrokapcsold SPDT érintkezdkkel
(nc/no) *
Kapcs. teljesitmény: 15 (8) A, 24...250 Vac
Mkodés: -40...+85 °C
10...90% r.h. (nem kondenzacios)
Max fojyadékhém.:  -40...+120 °C

Max nyomas: 11 bar (SF2: 30 bar)

Csécsatlakozas: Id. aramlasi sebesség tablazatot

Test: Id. az alabbi tablazatot

Lapatok: rozsdamentes acél AISI 316L

Burkolat: horganyzott acéllemez, ABS fedél
Byblend aljzat és ABS fedél:

Védettség: IP65, class |

Meéret: 140 x 62 x 65 mm

Suly: 950 g
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FOLYADEK ARAMLASKAPCSOLOK SF
@ H,0 ARAMLAS| SEBESSEG @ H,0 ARAMLAS| SEBESSEG
SF1K/SF1E/SF2E SF1RE/SF2RE
Csb Qmax Also Felsé Csb Qmax Also Felsé
csatlakozas m3h beallitas beallitas csatlakozas m3h beallitas beallitas
%] javasolt m%h m%h %] javasolt m%h m%h
kikapcs. kikapcs. kikapcs. kikapcs.
(bekapcs.) (bekapcs.) (bekapcs.) (bekapcs.)
1 3,6 0,6 (1,0) 2,0 (2,1) 1 0,2 (0,6) 1,0 (1,1)
11/4 6,0 0,8 (1,3) 2,8 (3,0) 11/4¢ 0,25 (0,9) 1,4 (1,6)
11/2¢ 9,0 1,1 (1,7) 3,7 (4,0) 11/2¢ 0,5(1,2) 1,6 (2,2)
2" 15,0 2,2 (3,1) 5,7 (6,1) 2" 0,9 (2,3) 3,6 (4,1)
21/2¢ 24,0 2,7 (4,0) 6,5 (7,0) 21/2¢ 1,2 (3,1) 4,9 (5,5)
3¢ 36,0 4,3 (6,2) 10,7 (11,4) 3¢ 2,1(4,9) 7.4 (8,2)
4" 60,0 11,4 (14,7) 27,7 (29,0) 4" 4,9 (11,3) 17,1 (19,1)
4z 60,0 6,1 (8,0) 17,3 (18,4) 4z 3,3(7,7) 11,6 (13,0)
" 94,0 22,9 (28,4) 53,3 (55,6) " 9,7 (22,4) 34,0 (37,9)
57 94,0 9,3 (12,9) 25,2 (26,8) 57 5,0 (11,5) 17,5 (19,6)
6" 120,0 35,9 (43,1) 81,7 (85,1) 6" 13,6 (31,5) 47,6 (53,2)
6“Z 120,0 12,3 (16,8) 30,6 (32,7) 6“Z 6,1 (14,1) 21,4 (23,9)
8" 240,0 72,6 (85,1) 165,7 (172,5) 8" 25,7 (59,6) 90,1 (100,7)
8“Z 240,0 38,6 (46,5) 90,8 (94,2) 8“Z 21,7 (36,5) 55,3 (61,8)
A “Z” jel( tipusoknala leghosszabb lapatot kell hasznalni ahhoz, hogy
a tablazatban jelzett értéket elérjiik. Maximalis atfolyasnal (Qmax)
a nyomaseseés: 0,08 bar )
LAPATOK (“T” cs6idom nélkdili tipusoknal)
® , , . , csO LAPAT
ARAMLASI SEBESSEG “T” CSOIDOM ESETEN
SF3E /4E /6E 17 1
29 .
SF- Csécsatlakozas Alsé Felsé 114 !
,T* cs6idommal beadllitas beallitas 11/2” 1
3 3 e} O
(%] m°/h m-/h s 1 o 12
kikapcs. kikapcs. N
S 21/2" 1,2
(bekapcs) (bekapcs) | W0 )
o 2
© 3” 1,2,3
3E 1/2¢ 0,174 (0,480) 0,846 (0,948) .
4E 3/4° 0,138 (0,408) 0,768 (0,858) 0 3 4 1.2,3
6E 1¢ 0,200 (0,600) 1,000 (1,100) © 4"z 1,2,3,4
5” 1,2,3
5"z 1,2,3,4
6” 1,2,3
4 6z 12,34
A “T” cs6idom coll menetes. ! ~
8” 1,2,3
8"z 1,2,3,4
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FOLYADEK ARAMLASKAPCSOLOK SF

ELEKTROMOS BEKOTES MERETEK ( mm)
Kapcsolasi rajz aramlas esetén
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Aramlasi sebesség allité csavar

Kdsse be a piros és fehér érintkezéket (1. abra).

A piros-fehér érintkezd akkor nyit, amikor az aramlas a beallitott
szint ala csokken.

Aramlas kimaradaskor a piros-kék érintkezé zar, ami risztasi jelként
is hasznalhato.
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BEEPITES SF
Az aramlaskapcsolé az aramlas iranyaban minden helyzetben
beépithetd. Legyen tavol folytasoktdl és konyokoktdl. Fliggdleges
csénél a tartomanyt Ujra kell kalibralni, hogy a lapat sulyat kie-
gyensulyozzuk. Ha fejjel lefelé épitik be a késziiléket, tigyelni

kell az Uledékre, és olyan egyenes szakaszba kell beépiteni —>
szUréktdl, szelepektdl,stb. tavol, aminek a hossza legalabb
Otszdr hosszabb, minta készilék el6tti ill. mogétti cs6 atmérdje. %
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FIGYELEM &(

Ha a készuléket a minimalis aramlasi mennyiség
szabalyzasara hasznaljak, akkor a riasztasi funkciéra egy 7’
masik szabalyzot kell beépiteni ennek a késziléknek a
bekétése utani szakaszba.
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